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DYWIDRILL : Agréments techniques 

Certification des caractéristiques 

annoncées par DSI. 

 

Contrôles et certification réalisés par 

un organisme indépendant et agréé 

DAKKS, Slovenska Akreditacija 

(équivalent COFRAC). 

 

Paramètres de prise en compte de la 

corrosion bien plus favorables que 

les valeurs forfaitaires des 

Eurocodes. 

      

Agrément Technique Européen pour 

le Clouage des sols et des Roches : 

 Systèmes R32-210 à R51-800. 

      

Agrément Technique National 

pour les Micropieux : 

 Systèmes R32-210 à T76-1900. 



DYWIDRILL : Marquage CE sur le Bon de Livraison 
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Une norme 

harmonisée 

Le Marquage CE est obligatoire, 

Les produits sont contrôlés selon les spécifications 

techniques de l’ATE, par un organisme indépendant agréé. 

Homogénéité des échanges,,, 

Libre circulation,,, 

… le fabriquant a obligation d’établir une 

Déclaration De Performance (DOP). 

Un agrément 

Technique Européen 
(Cas du DYWIDRILL) 

DYWIDRILL 

ou à 

Le marquage CE atteste de la 

conformité du produit de 

construction avec les 

performances déclarées. 

Si les produits sont soumis à …  

- sur le produit, 

- ou sur le bon de livraison. 

Ex: géotextiles, aciers de 

ferraillage,  ciments… 



Declaration Of Performance DOP 

Garantie des 

Caractéristiques géométriques 

et mécaniques 



Marquage CE – dérivés 
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Machine de production 

soumise à une norme 

harmonisée 

Marquage CE portant sur la 

machine et non sur le produit 



Test qualité 
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Doit être réalisé par un organisme 

indépendant et accrédite 

Organisme slovène accréditeur 
Nom du laboratoire 

Obligation de demander ces tests  

Pour un système non sous agrément. 



Principe 
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Forage en roto-percussion et injection simultanée, sans tubage dans des terrains instables. 

Utilisation de la barre d’ancrage comme barre de forage. 

emmanchement         touret d’injection               Hollow bar 

Côté machine 
Côté ancrage 



Rideau de palplanches ancré 

Paroi berlinoise 

Paroi en béton projeté 

Micropieux 



Tunnel - renforcement du front de taille et consolidation des parois 

Stabilisation de talus – ouvrages linéaires 



Composants 

Écrou                    barre creuse  - élément 1              distanceur                                           taillant 

              plaque                                                manchon                     barre creuse  - élément 2   

              R32 / R38 / R51 = filetage rond                T76 = filetage trapézoïdal 



Composants 

Manchons 

fourrure 

distanceur Écrous droits ou sphérique 



 

0° 

 

 

                      + 

 

Plaque plane + écrou droit 

 

0 à 10° 

 

 

                      + 

 

Plaque plane + écrou sphérique 

 

0 à 20° 

 

  

                      + 

 

Plaque bombée + écrou sphérique 

 

0 à 35° 

 

  

                      + 

 

Plaque volcano ou plaque tubée  

+ écrou sphérique 

 

0 à 55° 

 

 

                      +                  + 

 

Plaque rainurée + chaise + écrou sphérique 

Compensation d‘angle 

Formed plate Anchor plate

Domed nut

Hollow 

bar

Type HR 1001 HR 1002 HR 1003 HR 1004 HR 1010

HR 2044 G

R32 ± 3° 1),8) ± 3° 2), 8) ± 3° 3), 8) ± 15°

± 5°R38 ± 3°  4), 8) ± 3°  5), 8)

---
± 17 °

R51 ± 3°  6), 8) ± 3°  7), 8) ± 22°

± 2° 4) ± 2° 5)

---
R51 ± 2° 6) ± 2° 7)

HR 2001

R32 ± 2° 1) ± 2° 2) ± 2° 3)

± 3°  8) ± 3°R38

Nut

Formed plate Anchor plate

Domed nut

Hollow 

bar

Type HR 1001 HR 1002 HR 1003 HR 1004 HR 1010

HR 2044 G

R32 ± 3° 1),8) ± 3° 2), 8) ± 3° 3), 8) ± 15°

± 5°R38 ± 3°  4), 8) ± 3°  5), 8)

---
± 17 °

R51 ± 3°  6), 8) ± 3°  7), 8) ± 22°

± 2° 4) ± 2° 5)

---
R51 ± 2° 6) ± 2° 7)

HR 2001

R32 ± 2° 1) ± 2° 2) ± 2° 3)

± 3°  8) ± 3°R38

Nut

Formed plate Anchor plate

Domed nut

Hollow 

bar

Type HR 1001 HR 1002 HR 1003 HR 1004 HR 1010

HR 2044 G

R32 ± 3° 1),8) ± 3° 2), 8) ± 3° 3), 8) ± 15°

± 5°R38 ± 3°  4), 8) ± 3°  5), 8)

---
± 17 °

R51 ± 3°  6), 8) ± 3°  7), 8) ± 22°

± 2° 4) ± 2° 5)

---
R51 ± 2° 6) ± 2° 7)

HR 2001

R32 ± 2° 1) ± 2° 2) ± 2° 3)

± 3°  8) ± 3°R38

Nut

Formed plate Anchor plate

Domed nut

Hollow 

bar

Type HR 1001 HR 1002 HR 1003 HR 1004 HR 1010

HR 2044 G

R32 ± 3° 1),8) ± 3° 2), 8) ± 3° 3), 8) ± 15°

± 5°R38 ± 3°  4), 8) ± 3°  5), 8)

---
± 17 °

R51 ± 3°  6), 8) ± 3°  7), 8) ± 22°

± 2° 4) ± 2° 5)

---
R51 ± 2° 6) ± 2° 7)

HR 2001

R32 ± 2° 1) ± 2° 2) ± 2° 3)

± 3°  8) ± 3°R38

Nut

Formed plate Anchor plate

Domed nut

Hollow 

bar

Type HR 1001 HR 1002 HR 1003 HR 1004 HR 1010

HR 2044 G

R32 ± 3° 1),8) ± 3° 2), 8) ± 3° 3), 8) ± 15°

± 5°R38 ± 3°  4), 8) ± 3°  5), 8)

---
± 17 °

R51 ± 3°  6), 8) ± 3°  7), 8) ± 22°

± 2° 4) ± 2° 5)

---
R51 ± 2° 6) ± 2° 7)

HR 2001

R32 ± 2° 1) ± 2° 2) ± 2° 3)

± 3°  8) ± 3°R38

Nut

0 à 55° 



Choix du taillant 

0 à 55° 

+ side 



 Mise en oeuvre 
Marteau  + rotary 

Emmanchement 

mâle ou femelle 

       Emmanchement               Touret d’injection                          barre creuse 



Mise en oeuvre 

Touret d’injection 

+ Axe de touret 

 boîte d’injection 



Corrosion – résistances ultimes à la traction 

 ETA 12/0603 

     Valeurs issues de tests – vérifées et certifiées 

 

 NF P 94-270  

     Norme d’application de l’EC 7 pour les parois clouées et ouvrages en sols renforcés 

 

 NF P 94-282 

     Norme d’application de l’EC7 pour les écrans de soutènement 

     (catégories de sols non corrélables avec celles de l’agrément) 



Corrosion – résistances ultimes à la traction 

Barre R32-210 / 50 ans / force corrosive moyenne 

L’agrément permet de prendre 113 kN contre 70 kN selon la norme NF P 94-270 

De 0 à 50 ans  - ETA 12/0603 

  

      Perte de section (%) 

fonction de la profondeur de corrosion (mm) 

 

      perte de résistance (kN) 

        Section des barres calculée  en  fonction de leur densité 

De 50  à 100 ans  - NF P 94 -270 

 

     Perte de section relative calculée ∆s/s0 

       utile    résistant ≠  géométrique 

 

perte de résistance (kN) 

 

 



Corrosion - traitements 

Galvanisation à chaud  

ETA et ISO EN 1461 

Épaisseur minimale requise  85 μm 

 

Revêtement Duplex  galvanisation + couche de zinc 

Norme  EN 15773 

 



Synthèse 

Solution sans tubage pour des terrains instables 

Opérations de forage et d’injections réalisées simultanément 

Installation identique pour tous types de sol 

Système sous agrément 

Clés du système : 

 Taillant adapté au terrain 

 Foreuse adaptée à l’armature, au terrain et au taillant 

    (Rotation, percussion, évacuation des cuttings) 

 


